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GGGGG
gab Á‡Û·Í‡; Í˛Í; Ì‡‰ÂÁ
gabardine „‡·‡‰ËÌ
gabbro „ÂÓÎ. „‡··Ó (ËÁ‚ÂÊÂÌÌ‡ˇ ÔËÓ„ÂÌ-

Ì‡ˇ ËÎË ‚ÛÎÍ‡ÌË˜ÂÒÍ‡ˇ ÔÓÓ‰‡)
gabbroic „ÂÓÎ. „‡··Ó‚˚È
gaberdine „‡·‡‰ËÌ
gabion „‡·ËÓÌ; ˇ˜ÂÈÍ‡ ËÁ ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍÓ„Ó

¯ÔÛÌÚ‡ (ÔË ÛÒÚÓÈÒÚ‚Â ÔÂÂÏ˚˜ÂÍ ̌ ˜ÂËÒÚÓÈ
ÍÓÌÒÚÛÍˆËË)

gable ‡ı. ‰‚ÛÒÍ‡ÚÌ˚È; ‡ı. ÙÓÌÚÓÌ; ‡ı.
ÙÓÌÚÓÌÌ˚È ÚÂÛ„ÓÎ¸ÌËÍ; ÚÓÂˆ; ̆ ËÔÂˆ
~ board ‰ÓÒÍ‡, Á‡Í˚‚‡˛˘‡ˇ ÙÓÌÚÓÌÌ˚Â
ÒÚÓÔËÎ¸Ì˚Â ÌÓ„Ë; Ì‡ÎË˜ÌËÍ; Ó·‡ÏÎˇ˛˘‡ˇ
ÙÓÌÚÓÌ ÙËÁÓ‚‡ˇ ‰ÓÒÍ‡
~ bottom ÒÂ‰ÎÓ‚Ë‰ÌÓÂ ‰ÌÓ (‚‡„ÓÌ‡, ‚‡„Ó-
ÌÂÚÍË)
~ elevation ÓÚÏÂÚÍ‡ ÙÓÌÚÓÌ‡; Ù‡Ò‡‰ Ò
ÙÓÌÚÓÌÓÏ
~ end ÚÓÂˆ; ÙÓÌÚÓÌÌ‡ˇ ÒÚÓÓÌ‡
~ frame Í‡Í‡Ò ‰‚ÛÒÍ‡ÚÌÓÈ Í˚¯Ë; ‡Ï‡
ÒÓ ÒÍÓ¯ÂÌÌ˚ÏË Í‡ˇÏË
~ roof ‰‚ÛÒÍ‡ÚÌ‡ˇ Í˚¯‡
~ slate ÍÓÌ¸ÍÓ‚‡ˇ ÍÓ‚ÂÎ¸Ì‡ˇ ÔÎËÚÍ‡
~ wall ÚÓÂˆ; ÚÓˆÓ‚‡ˇ ÒÚÂÌ‡; ÙÓÌÚÓÌÌ‡ˇ
ÒÚÂÌ‡; ˘ËÔˆÓ‚‡ˇ ÒÚÂÌ‡
~ window ÙÓÌÚÓÌÌÓÂ ‚ÂÌÚËÎˇˆËÓÌÌÓÂ
corbie ~ ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú˚È ÙÓÌÚÓÌ
crow ~ ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú˚È ÙÓÌÚÓÌ
parapet ~ „Â·ÂÌ˜‡Ú˚È ÙÓÌÚÓÌ
step ~ ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú˚È ÙÓÌÚÓÌ

gablet ÌÂ·ÓÎ¸¯ÓÈ ‰ÂÍÓ‡ÚË‚Ì˚È ÙÓÌÚÓÌ;
ÌÂ·ÓÎ¸¯ÓÈ ÙÓÌÚÓÌ

gad „ÓÌ. ÂÁÂˆ; „ÓÌ. Û˜ÌÓÈ ÔÂÙÓ‡ÚÓ;
Á‡·ÛÌËÍ; ÁÛ·ËÎÓ

gadder ·ÛÓ‚ÓÈ ÔÂÙÓ‡ÚÓ
gadfly Ó‚Ó‰; ÒÎÂÔÂÌ¸
gadget ÏÂı‡ÌËÁÏ; ÔËÒÔÓÒÓ·ÎÂÌËÂ
gadid ÚÂÒÍ‡
gaff ÏÓ. „‡ÙÂÎ¸; ·‡„Ó; ·‡„ËÚ¸; Í˛Í; ÓÒÚ-

Ó„‡
gaffer ·ËÚ. Ï‡ÒÚÂ; ÚÎ‚ „Î‡‚Ì˚È ÓÒ‚ÂÚËÚÂÎ¸;

·Ë„‡‰Ë
gag Á‡ÍÛÚÍ‡ (ÎÛ˜ÍÓ‚ÓÈ ÒÚÓÎˇÌÓÈ ÔËÎ˚); ÏÓ-

ÎÓÚ ‰Îˇ Ô‡‚ÍË ÂÎ¸ÒÓ‚; Ô‡‚ËÚ¸ ÏÓÎÓÚÓÏ
ÂÎ¸Ò˚; ̌ Á˚˜ÓÍ (ÎÛ˜ÍÓ‚ÓÈ ÒÚÓÎˇÌÓÈ ÔËÎ˚)
~ straightening machine ÏÂÚ. Ô‡‚ËÎ¸-
Ì‡ˇ Ï‡¯ËÌ‡

gage Ê.-‰. ÍÓÎÂˇ (¯ËËÌ‡ ÔÛÚË); ‚˚‚ÂˇÚ¸; „ÂÈ˜
(‚ˇÁ‡Î¸ÌÓÈ Ï‡¯ËÌ˚); ‰‡Ú˜ËÍ; ‰Ë‡ÏÂÚ; Á‡ÏÂ-
ˇÚ¸; ËÁÏÂËÚÂÎ¸; ËÁÏÂËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó;
ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ËÌÒÚÛÏÂÌÚ; ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È
ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸; ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ÔË·Ó;
ËÁÏÂˇÚ¸; Í‡ÎË·; Í‡ÎË·Ó‚‡Ú¸; Í‡ÎË·ÓÏÂ;
ÍÎ‡ÒÒ (ÚËÍÓÚ‡ÊÌÓÈ Ï‡¯ËÌ˚); ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁ-
ÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ËÌÒÚÛÏÂÌÚ; ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ-ËÁÏÂË-
ÚÂÎ¸Ì˚È ÔË·Ó; ÎÂÍ‡ÎÓ (‚ ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı
ÔË·Ó‡ı); ÎËÌÂÈÍ‡; Ï‡ˇÍ; ÏÂ‡; ÏÂËÚ¸;
Ó·‡·‡Ú˚‚‡Ú¸ ÔÓ ‡ÁÏÂÛ (Í‡ÏÂÌ¸ ËÎË ÍË-
ÔË˜); ÓˆÂÌË‚‡Ú¸; ÔÂ‚Ë˜Ì˚È ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È
ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸; ÔÓ‚ÂˇÚ¸ (ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ËÁÏÂ-
ÂÌËÈ); Ô‡‚ËÎÓ (ÔË ÛÒÚÓÈÒÚ‚Â ‡ÒÙ‡Î¸ÚÓ-
·ÂÚÓÌÌÓ„Ó ËÎË ·ÂÚÓÌÌÓ„Ó ÔÓÍ˚ÚËˇ); ÔË·Ó;
‡ÁÏÂ; ÂÈÒÏÛÒ; ÒÓÚ‡ÏÂÌÚ; ÒÂ‰ÒÚ‚Ó ËÁÏÂ-
ÂÌËÈ; ÚËÔÓ„‡ÙÒÍ‡ˇ ÎËÌÂÈÍ‡; ÚÓÎ˘ËÌ‡ (ÎË-
ÒÚÓ‚Ó„Ó ÏÂÚ‡ÎÎ‡); ¯‡·ÎÓÌ; ˝Ú‡ÎÓÌ; ˝Ú‡ÎÓÌË-
Ó‚‡Ú¸
~ atmosphere ËÁ·˚ÚÓ˜Ì‡ˇ ‡ÚÏÓÒÙÂ‡ (Â‰Ë-
ÌËˆ‡ ‰‡‚ÎÂÌËˇ)
~ block ‰ÎËÌÓÓ„‡ÌË˜ËÚÂÎ¸; ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È
·ÎÓÍ; Í‡ÎË·Ó‚‡ÌÌ‡ˇ ÔÓÍÎ‡‰Í‡; ÔÎÓÒÍÓÔ‡-
‡ÎÎÂÎ¸Ì‡ˇ ÍÓÌˆÂ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚
~ board ‰ÓÒÍ‡ ‰Îˇ ÔË„ÓÚÓ‚ÎÂÌËˇ ̄ ÚÛÍ‡ÚÛ-
ÌÓ„Ó ‡ÒÚ‚Ó‡; ÔË·ÓÌ‡ˇ ‰ÓÒÍ‡; ̆ ËÚ Ò ÔË-
·Ó‡ÏË
~ box ÏÂÌËÍ
~ carriage ÔÓÍ. ÔÂÂ‰‚ËÊÌ‡ˇ Í‡ÂÚÍ‡
~ cock ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚È Í‡Ì; Í‡Ì ‰Îˇ ËÁÏÂÂ-
ÌËˇ ÛÓ‚Ìˇ ÊË‰ÍÓÒÚË; ÔÓ·ÓÓÚ·ÓÌ˚È Í‡Ì

~ device ÒÂ‰ÒÚ‚Ó ËÁÏÂÂÌËÈ
~ diameter ·‡ÁÓ‚˚È ‰Ë‡ÏÂÚ (Ì‡Ô. ı‚ÓÒ-
ÚÓ‚ËÍ‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡)
~ die collar ÌÂÙÚ. ÎÓ‚ËÎ¸Ì˚È ÍÓÎÓÍÓÎ
~ for holes Í‡ÎË· ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ ÓÚ‚Â-
ÒÚËÈ
~ glass ‚Ó‰ÓÏÂÌ‡ˇ ÚÛ·Í‡; ÏÂÌÓÂ ÒÚÂÍÎÓ
~ grid Â¯∏ÚÍ‡ ÚÂÌÁÓ‰‡Ú˜ËÍ‡; ÚÂÌÁÓÏÂÚË-
˜ÂÒÍ‡ˇ Â¯∏ÚÍ‡
~ hatch Á‡ÏÂÌ˚È Î˛Í (ÂÁÂ‚Û‡‡)
~ head ‰‡Ú˜ËÍ ËÁÏÂËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÔË·Ó‡;
ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì‡ˇ „ÓÎÓ‚Í‡; Ï‡ÌÓÏÂÚË˜ÂÒÍËÈ
ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸
~ hole Á‡ÏÂÌÓÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ
~ house ‚Ó‰ÓÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ
~ increase Ê.-‰. Û¯ËÂÌËÂ ÍÓÎÂË
~ inspection department ÏÂÚÓÎÓ„Ë˜ÂÒ-
Í‡ˇ Î‡·Ó‡ÚÓËˇ
~ interferometer ËÌÚÂÙÂÓÏÂÚ ‰Îˇ ÔÓ-
‚ÂÍË ÏÂ ‰ÎËÌ˚
~ kerf ÓÍÓÌÚÛË‚‡˛˘ËÈ ‚Û·
~ lamp Î‡ÏÔ‡ ÔÓ‰Ò‚ÂÚÍË ¯Í‡Î˚ ÔË·Ó‡
~ length ·‡Á‡ ÚÂÌÁÓÏÂÚ‡; ·‡ÁÓ‚‡ˇ ‰ÎËÌ‡
(Ó·‡Áˆ‡); ‰ÎËÌ‡ ·‡Á˚ ËÁÏÂÂÌËˇ; ËÁÏÂË-
ÚÂÎ¸Ì‡ˇ ·‡Á‡ (Ó·‡Áˆ‡ ‰Îˇ ËÒÔ˚Ú‡ÌËˇ)
~ length of a specimen ‡Ò˜∏ÚÌ‡ˇ ‰ÎËÌ‡
Ó·‡Áˆ‡
~ line „Ë‰ÓÏÂÚË˜ÂÒÍËÈ ÒÚ‚Ó; Á‡ÏÂÌ‡ˇ
ÚÛ·‡ (Ì‡ ÂÁÂ‚Û‡Â); ÏÂÌ‡ˇ ÎÂÌÚ‡ Ò „Û-
ÁËÎÓÏ (‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ ÛÓ‚Ìˇ ‚ ÂÁÂ‚Û‡Â);
ˇ‰ Á‡ÍÎ∏ÔÓÍ, Ô‡‡ÎÎÂÎ¸Ì˚È ÓÒË ÔËÍÎ∏Ô˚-
‚‡ÂÏÓ„Ó ̋ ÎÂÏÂÌÚ‡
~ maker ÎÂÍ‡Î¸˘ËÍ
~ mark ÔÎ‡ÒÚ. Í‡ÎË·Ó‚Ó˜Ì‡ˇ ÏÂÚÍ‡; ÍÓÌÚ-
ÓÎ¸Ì‡ˇ ÏÂÚÍ‡ (Ì‡ Ó·‡ÁˆÂ ‰Îˇ ËÒÔ˚Ú‡ÌËÈ Ì‡
‡ÒÚˇÊÂÌËÂ); ÓÚÏÂÚÍ‡ Ì‡ ÏÂÂ
~ measurement control ‡ÍÚË‚Ì˚È ÍÓÌ-
ÚÓÎ¸; ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚Ï ÔË·Ó-
ÓÏ
~ measuring device ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó ‰Îˇ ËÁÏÂ-
ÂÌËˇ ̄ ËËÌ˚ ÍÓÎÂË
~ network „Ë‰ÓÏÂÚË˜ÂÒÍ‡ˇ ÒÂÚ¸
~ nipple ÌÂÙÚ. Á‡ÏÂÌ˚È Ô‡ÚÛ·ÓÍ (ÂÁÂ-
‚Û‡‡)
~ panel ÔË·ÓÌ˚È ˘ËÚÓÍ
~ plane ˝Ú‡ÎÓÌÌ‡ˇ ÔÎÓÒÍÓÒÚ¸
~ plug ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È Ì‡ÍÓÌÂ˜ÌËÍ; Í‡ÎË·-
Ó‚‡ÌÌ‡ˇ ‚ÚÛÎÍ‡; Í‡ÎË·-ÔÓ·Í‡
~ point ‚ÂÚËÍ‡Î¸ (‚ „Ë‰ÓÏÂÚË˜ÂÒÍÓÏ ÒÚ‚Ó-
Â); ÚÓ˜Í‡ ËÁÏÂÂÌËˇ
~ pole Á‡ÏÂÌ‡ˇ ÂÈÍ‡
~ post Ò‚‡ˇ Ò‚‡ÈÌÓ„Ó ‚Ó‰ÓÏÂÌÓ„Ó ÔÓÒÚ‡
~ pressure ËÁ·˚ÚÓ˜ÌÓÂ (ËÁÏÂÂÌÌÓÂ Ï‡ÌÓ-
ÏÂÚÓÏ ÔÓ ÓÚÌÓ¯ÂÌË˛ Í ÏÂÒÚÌÓÏÛ ‡ÚÏÓÒÙÂ-
ÌÓÏÛ ‰‡‚ÎÂÌË˛); Ï‡ÌÓÏÂÚË˜ÂÒÍÓÂ ËÁ·˚ÚÓ˜-
ÌÓÂ
~ probe ÍÓÌÚ‡ÍÚÌ‡ˇ ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì‡ˇ „ÓÎÓ‚-
Í‡; ˘ÛÔ; ˘ÛÔ ËÁÏÂËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÔË·Ó‡
~ reduction Ó·Ê‡ÚËÂ ÔÓ ÚÓÎ˘ËÌÂ
~ restriction Ó„‡ÌË˜ÂÌËÂ „‡·‡ËÚ‡
~ rod „Ë‰. ÔÓÏÂÌ‡ˇ ÂÈÍ‡; ËÁÏÂËÚÂÎ¸-
Ì‡ˇ ÂÈÍ‡; ÍÓÌˆÂ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚; ÏÂ‡ ‰ÎË-
Ì˚ ‚ ‚Ë‰Â ·ÛÒÍ‡; ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚ ‚ ‚Ë‰Â ÒÚÂÊ-
Ìˇ; ÙÛÚ¯ÚÓÍ; ̆ ÛÔ ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ ÛÓ‚Ìˇ (ÊË‰-
ÍÓÒÚË)
~ rolling cutter Í‡ÎË·Û˛˘‡ˇ ¯‡Ó¯Í‡
~ shoe Ò.-ı. ÍÓÔËÛ˛˘ËÈ ·‡¯Ï‡Í
~ side Ê.-‰. ‚ÌÛÚÂÌÌˇˇ ÒÚÓÓÌ‡ ÍÓÎÂË
~ tank ÏÂÌËÍ; ÏÂÌ˚È ·‡Í; ÏÂÌ˚È Â-
ÁÂ‚Û‡
~ tap Í‡Ì ‰Îˇ ÔÓ‰ÒÓÂ‰ËÌÂÌËˇ ÍÓÌÚÓÎ¸ÌÓ„Ó
Ï‡ÌÓÏÂÚ‡
~ teeth row Í‡ÎË·Û˛˘ËÈ ‚ÂÌÂˆ ÁÛ·¸Â‚
¯‡Ó¯ÍË
~ well ÛÒÔÓÍÓËÚÂÎ¸Ì˚È ÍÓÎÓ‰Âˆ (‚Ó‰ÓÏÂÌÓ-
„Ó ÔÓÒÚ‡)
~ wheel ÍÓÔËÛ˛˘ÂÂ ÍÓÎÂÒÓ (ÔÎÛ„‡)
~ widening Ê.-‰. Û¯ËÂÌËÂ ÍÓÎÂË

active ~ length ‡ÍÚË‚Ì‡ˇ ‡·Ó˜‡ˇ ·‡Á‡
ÚÂÌÁÓÏÂÚ‡
adzing ~ ¯‡·ÎÓÌ ‰Îˇ Á‡„ÛÁÍË ¯Ô‡Î
air ~ ‚ÓÁ‰Û¯Ì˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ; ÔÌÂ‚Ï‡ÚË˜ÂÒÍËÈ
‰‡Ú˜ËÍ
air-gap ~ ‡ÁÏÂ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó Á‡ÁÓ‡; ÚÓÎ-
˘ËÌ‡ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ„Ó Á‡ÁÓ‡; ÚÓÎ˘ËÌ‡ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓ-
„Ó ÔÓÏÂÊÛÚÍ‡; ÚÓÎ˘ËÌ‡ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓÈ ÔÓÒÎÓÈ-
ÍË
alcohol ~ ‡ÂÓÏÂÚ ‰Îˇ ÒÔËÚ‡; ÒÔËÚÓÏÂ
angle ~ Û„ÎÓ‚ÓÂ ÎÂÍ‡ÎÓ; Û„ÎÓÏÂ
angular ~ ÍÎËÌÓ‚ÓÈ ̄ ‡·ÎÓÌ; Û„ÎÓ‚‡ˇ ÏÂ‡;
Û„ÎÓ‚ÓÈ Í‡ÎË·; Û„ÎÓÏÂ
back ~ ÔÓÎË„. ÔÓ‰‡‚‡ÚÂÎ¸ (·ÛÏ‡„ÓÂÁ‡ÚÂÎ¸-
ÌÓÈ Ï‡¯ËÌ˚); ˆÂÎ.-·ÛÏ. Á‡ÚÎ
ball ~ Ï‡ÌÓÏÂÚ ÒÓ ÒÙÂË˜ÂÒÍËÏ ÔÓ¯ÌÂÏ
battery ~ ‡ÍÍÛÏÛÎˇÚÓÌ˚È ‚ÓÎ¸ÚÏÂÚ; Í‡-
Ï‡ÌÌ˚È ‚ÓÎ¸ÚÏÂÚ; Í‡Ï‡ÌÌ˚È „‡Î¸‚‡ÌÓÏÂÚ
bellows ~ ÒËÎ¸ÙÓÌÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
bench ~ Ì‡ÒÚÓÎ¸Ì˚È ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ÔË·Ó
beta ~ ·ÂÚ‡-ÚÓÎ˘ËÌÓÏÂ
bit ~ Í‡ÎË· ‰ÓÎÓÚ‡; ¯‡·ÎÓÌ ‰ÓÎÓÚ‡
bit ~ surface Í‡ÎË·Û˛˘‡ˇ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸
(·ÛÓ‚Ó„Ó ‰ÓÎÓÚ‡)
block ~ Í‡ÎË·ÂÌ‡ˇ ÔÎËÚÍ‡; ÔÎÓÒÍÓÔ‡‡Î-
ÎÂÎ¸Ì‡ˇ ÍÓÌˆÂ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚
boiler ~ glass ‚Ó‰ÓÏÂÌÓÂ ÒÚÂÍÎÓ ÍÓÚÎ‡
boost ~ Ï‡ÌÓÏÂÚ Ì‡‰‰Û‚‡
box ~ ÔÓÔÎ‡‚ÍÓ‚˚È ‚Ó‰ÓÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ
brine ~ ÒÓÎÂÏÂ
broad ~ Ê.-‰. ¯ËÓÍ‡ˇ ÍÓÎÂˇ
broad ~ line Ê.-‰. ¯ËÓÍ‡ˇ ÍÓÎÂˇ
bubble ~ ÔÛÁ˚¸ÍÓ‚˚È ‡ÒıÓ‰ÓÏÂ (‰Îˇ
„‡Á‡); ÔÛÁ˚¸ÍÓ‚˚È Ò˜∏Ú˜ËÍ
butt ~ ÔÎÓÚÌËˆÍËÈ ÂÈÒÏÛÒ
caliber ~ ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚È Í‡ÎË·
caliper ~ Í‡ÎË·-ÒÍÓ·‡; ‡Á‰‚ËÊÌÓÈ Í‡-
ÎË·; ̄ Ú‡Ì„ÂÌˆËÍÛÎ¸
cap ~ Í‡ÎË· ‰Îˇ ‚ÂÌ˜ËÍ‡ (·ÛÚ˚ÎÍË); Í‡ÎË·
‰Îˇ „ÓÎ‡ (·ÛÚ˚ÎÍË)
carbide ~ Í‡·Ë‰Ì˚È ‰‡Ú˜ËÍ
center ~ ˆÂÌÚÓ‚ÓÈ ¯‡·ÎÓÌ; ¯‡·ÎÓÌ ‰Îˇ
Á‡ÚÓ˜ÍË Ë ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÂÁ¸·Ó‚˚ı ÂÁˆÓ‚
charge ~ ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ ÛÓ‚Ìˇ Á‡„ÛÁÍË
check ~ ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚È Í‡ÎË·; Ó·‡ÁˆÓ‚‡ˇ
ÏÂ‡; Ó·‡ÁˆÓ‚ÓÂ ÒÂ‰ÒÚ‚Ó ËÁÏÂÂÌËÈ
coarse ~ machine ÚËÍÓÚ‡ÊÌ‡ˇ Ï‡¯ËÌ‡
ÌËÁÍÓ„Ó ÍÎ‡ÒÒ‡
comb ~ ÂÁ¸·Ó‚‡ˇ Í‡ÎË·ÂÌ‡ˇ „Â·∏ÌÍ‡
contact ~ ÔË·Ó ‰Îˇ ÍÓÌÚ‡ÍÚÌ˚ı ËÁÏÂÂ-
ÌËÈ
contour ~ ÔÓÙËÎ¸Ì˚È Í‡ÎË·
control ~ ÍÓÌÚÍ‡ÎË·; ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚È Í‡ÎË·;
Ó·‡ÁˆÓ‚‡ˇ ÏÂ‡; Ó·‡ÁˆÓ‚ÓÂ ÒÂ‰ÒÚ‚Ó ËÁ-
ÏÂÂÌËÈ
counter ~ ÂÈÒÏÛÒ ‰Îˇ Ô‡ÁÓ‚
cross ~ ÚÂÍÒÚ. ÍÂÒÚÓÓ·‡ÁÌ˚È ¯‡·ÎÓÌ
crusher ~ ÍÂ¯ÂÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
curve ~ Ù‡ÒÓÌÌÓÂ ÎÂÍ‡ÎÓ; Ù‡ÒÓÌÌ˚È ̄ ‡·-
ÎÓÌ
cutting ~ ¯‡·ÎÓÌ ‰Îˇ ÂÁÍË ‰‡ÌË
density ~ ‡ÂÓÏÂÚ; ÔËÍÌÓÏÂÚ; ÔÎÓÚÌÓÏÂ
depth ~ ‚Ó‰ÓÏÂÌ‡ˇ ÂÈÍ‡; „ÎÛ·ËÌÌ˚È Ï‡-
ÌÓÏÂÚ; „ÎÛ·ËÌÓÏÂ; ËÁÏÂËÚÂÎ¸ ÛÓ‚Ìˇ; ËÌ-
‰ËÍ‡ÚÓ „ÎÛ·ËÌ˚; Ï‡ÂÓ„‡Ù; ÙÛÚ¯ÚÓÍ;
¯Ú‡Ì„ÂÌ„ÎÛ·ËÌÓÏÂ
dew ~ ÓÒÓÏÂ
dial ~ ÏÂÒÒÛ‡; ÔË·Ó Ò ÍÛ„Ó‚ÓÈ ̄ Í‡ÎÓÈ;
ˆËÙÂ·Î‡ÚÌ˚È ËÌ‰ËÍ‡ÚÓ
draft ~ ÏÓ. ÓÒ‡‰ÍÓÏÂ; Úˇ„ÓÏÂ
end ~ ÍÓÌˆÂ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚
fast ~ ·˚ÒÚÓ‰ÂÈÒÚ‚Û˛˘ËÈ ÔË·Ó
feeler ~ Í‡ÎË· ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ Á‡ÁÓÓ‚;
˚˜‡ÊÌ˚È ÔË·Ó ‰Îˇ ÍÓÌÚÓÎˇ ÎËÌÂÈÌ˚ı
‡ÁÏÂÓ‚; ÚÓÎ˘ËÌÓÏÂ; ˘ÛÔ ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ
Á‡ÁÓÓ‚
female ~ Í‡ÎË·-ÒÍÓ·‡; Óı‚‡Ú˚‚‡˛˘ËÈ Í‡-
ÎË·
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fillet ~ „‡ÎÚÂÎ¸Ì˚È ¯‡·ÎÓÌ
film ~ ÔÎ∏ÌÓ˜Ì˚È ‰‡Ú˜ËÍ; ÙÓÏ‡Ú ÙËÎ¸Ï‡
final ~ length ÍÓÌÂ˜Ì‡ˇ ‰ÎËÌ‡ (Ó·‡Áˆ‡)
float ~ Ï‡ÌÓÏÂÚ Ò ÔÓÔÎ‡‚ÍÓÏ; ÔÓÔÎ‡‚ÍÓ-
‚˚È ‚Ó‰ÓÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ; ÔÓÔÎ‡‚ÍÓ‚˚È ÛÓ‚ÌÂ-
ÏÂ
flood ~ Ô‡‚Ó‰Ó˜Ì˚È ‚Ó‰ÓÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ
flow ~ ‡ÒıÓ‰ÓÏÂ
foot ~ ÙÛÚ¯ÚÓÍ
force ~ ‰ËÌ‡ÏÓÏÂÚ
form ~ ÔÓÙËÎ¸Ì˚È ¯‡·ÎÓÌ
frame ~ ¯‡„ Í‡‰‡
fuel ~ ÚÓÔÎË‚Ì˚È ‡ÒıÓ‰ÓÏÂ; ÚÓÔÎË‚ÓÏÂ;
ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ ÛÓ‚Ìˇ ÚÓÔÎË‚‡
gap ~ Í‡ÎË· ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ Á‡ÁÓÓ‚; ˘ÛÔ
‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ Á‡ÁÓÓ‚
gas ~ „‡ÁÓÏÂ
gear ~ ÁÛ·ÓÏÂ
glass ~ ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ÌÓÂ ÒÚÂÍÎÓ
go ~ ÔÓıÓ‰ÌÓÈ Í‡ÎË·
gram ~ „‡ÏÏÓÏÂÚ
height ~ ¯Ú‡Ì„ÂÌÂÈÒÏÛÒ
hole ~ ‰˚ÓÏÂ; ÍÓÌÚÓÎ¸Ì‡ˇ ÓÔ‡‚Í‡; ÌÛÚ-
ÓÏÂ
hook ~ Í˛˜ÍÓ‚‡ˇ Ë„ÓÎ¸˜‡Ú‡ˇ ‚Ó‰ÓÏÂÌ‡ˇ
ÂÈÍ‡
ingoing ~ ÔÓÍ. ÚÓÎ˘ËÌ‡ ÔÓÎÓÒ˚ ÔÂÂ‰ ÔÓ-
Í‡ÚÍÓÈ
initial ~ resistance Ì‡˜‡Î¸ÌÓÂ ÒÓÔÓÚË‚-
ÎÂÌËÂ ÚÂÌÁÓÂÁËÒÚÓ‡
inside ~ ÌÛÚÓÏÂ
ion ~ ËÓÌËÁ‡ˆËÓÌÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
ion ~ head ËÓÌËÁ‡ˆËÓÌÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚË˜ÂÒ-
ÍËÈ ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸
jaw ~ ‡Á‰‚ËÊÌÓÈ Í‡ÎË·
keyway ~ Í‡ÎË· ‰Îˇ ̄ ÔÓÌÓ˜Ì˚ı Í‡Ì‡‚ÓÍ;
Í‡ÎË· ̄ ÔÓÌÓ˜Ì˚ı Í‡Ì‡‚ÓÍ
Knudsen ~ ‚‡ÍÛÛÏÏÂÚ  ÌÛ‰ÒÂÌ‡
laser ~ Î‡ÁÂÌ˚È ‰‡Ú˜ËÍ
length ~ Í‡ÎË· ‰ÎËÌ˚; ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚
level ~ ‰‡Ú˜ËÍ ÛÓ‚Ìˇ; ËÁÏÂËÚÂÎ¸ ÛÓ‚Ìˇ;
ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ ÛÓ‚Ìˇ; ÛÓ‚ÌÂÏÂ
lever ~ ˚˜‡ÊÌ˚È Í‡ÎË· (‰Îˇ ÎËÒÚÓ‚Ó„Ó
ÏÂÚ‡ÎÎ‡)
limit ~ ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚È Í‡ÎË·
line ~ ÔÓÎË„. Ì‡·ÓÌ‡ˇ Ï‡Í‡; ÂÈÒÏÛÒ;
ÒÚÓÎˇÌ‡ˇ ̃ ÂÚËÎÍ‡; ÚËÔÓ„‡ÙÒÍ‡ˇ ÎËÌÂÈÍ‡;
¯ÚËıÓ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚
load ~ ‰ËÌ‡ÏÓÏÂÚ
loading ~ „‡·‡ËÚ „ÛÁ‡; „‡·‡ËÚ Ì‡„ÛÁ-
ÍË; „‡·‡ËÚ ÔÓ„ÛÁÍË
loading ~ diagram „‡·‡ËÚ ÔÓ„ÛÁÍË
lumber ~ ‰ÓÒÍÓ‚˚È Í‡ÎË·
male ~ ‚ıÓ‰ˇ˘ËÈ Í‡ÎË·; Í‡ÎË·-ÔÓ·Í‡
marking ~ ÂÈÒÏÛÒ
master ~ ÍÓÌÚÍ‡ÎË·; ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚È Í‡-
ÎË·; Ó·‡ÁˆÓ‚‡ˇ ÏÂ‡; Ó·‡ÁˆÓ‚ÓÂ ÒÂ‰-
ÒÚ‚Ó ËÁÏÂÂÌËÈ; ˝Ú‡ÎÓÌÌ˚È Í‡ÎË·
matrix ~ ÔÓÎË„. ˛ÒÚËÓ‚Ó˜Ì‡ˇ Ë„Î‡
McLeod ~ ‚‡ÍÛÛÏÏÂÚ Ã‡Í-ÀÂÓ‰‡; ÍÓÏÔÂÒ-
ÒËÓÌÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ; Ï‡ÌÓÏÂÚ Ã‡Í-ÀÂÓ‰‡
mercury ~ ÚÛÚÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
metric ~ ÏÂÚË˜ÂÒÍËÈ Í‡ÎË·
milk ~ ÏÓÎÓÍÓÏÂ
mortise ~ ÂÈÒÏÛÒ; ÂÈÒÏÛÒ ‰Îˇ Ô‡ÁÓ‚
must ~ ‡ÂÓÏÂÚ ‰Îˇ ‚ËÌÓ„‡‰ÌÓ„Ó ÒÛÒÎ‡
narrow ~ Ê.-‰. ÛÁÍ‡ˇ ÍÓÎÂˇ
narrow ~ line Ê.-‰. ÛÁÍ‡ˇ ÍÓÎÂˇ
needle ~ ÚÂÍÒÚ. ‡ÒÒÚÓˇÌËÂ ÏÂÊ‰Û Ë„Î‡ÏË
no-go ~ ÌÂÔÓıÓ‰ÌÓÈ Í‡ÎË·
normal ~ ÌÓÏ‡Î¸Ì˚È Í‡ÎË·
nude ~ ÓÚÍ˚Ú˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
oil ~ Ï‡ÒÎÓÏÂ; Ï‡ÒÎÓÏÂÌÓÂ ÒÚÂÍÎÓ; Ï‡Ò-
ÎÓÏÂÌ˚È ˘ÛÔ; Ï‡ÒÎÓÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸; Ï‡ÒÎˇÌ˚È
‡ÂÓÏÂÚ; Ï‡ÒÎˇÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ; ÌÂÙÚˇÌÓÈ
ÛÓ‚ÌÂÏÂ
oil ~ glass Ï‡ÒÎÓÏÂÌÓÂ ÒÚÂÍÎÓ
oil ~ pipe ÚÛ·Í‡ ˘ÛÔ‡ ÛÓ‚Ìˇ Ï‡ÒÎ‡
optical ~ ÓÔÚËÍ‡ÚÓ
orifice ~ ‰Ë‡Ù‡„ÏÂÌÌ˚È ‡ÒıÓ‰ÓÏÂ; ËÁ-
ÏÂËÚÂÎ¸Ì‡ˇ ‰Ë‡Ù‡„Ï‡
packing ~ ÚÓÎ˘ËÌÓÏÂ ‰Îˇ ‰ÂÍÂÎˇ
paper ~ ÏËÎÎËÏÂÚÓ‚Í‡
Penning ~ ËÓÌËÁ‡ˆËÓÌÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ Ò ıÓ-
ÎÓ‰Ì˚Ï Í‡ÚÓ‰ÓÏ

petrol ~ ·ËÚ. ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ ÛÓ‚Ìˇ ·ÂÌÁËÌ‡
pica ~ ÔÓÎË„. ‡ÒÒ˛Â
piezo ~ Ô¸ÂÁÓ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍËÈ ‰‡Ú˜ËÍ
pin ~ ¯ÚËıÏ‡ÒÒ
pipe ~ ÚÛ·Ì˚È ¯‡·ÎÓÌ
Pirani ~ ‚‡ÍÛÛÏÏÂÚ ÒÓÔÓÚË‚ÎÂÌËˇ; Ï‡ÌÓ-
ÏÂÚ œË‡ÌË
piston ~ „ÛÁÓÔÓ¯ÌÂ‚ÓÈ Ï‡ÌÓÏÂÚ
pitch ~ ¯‡„ÓÏÂ
Pitot ~ ÚÛ·Í‡ œËÚÓ
plain ~ „Î‡‰ÍËÈ Í‡ÎË·
plate ~ ÔÓÍ. ÚÓÎ˘ËÌ‡ ÔÓÎÓÒ˚
plug ~ Í‡ÎË·ÂÌ‡ˇ ÔÓ·Í‡; Í‡ÎË·-ÔÓ·-
Í‡; ÌÛÚÓÏÂ
point ~ Ë„ÓÎ¸˜‡Ú‡ˇ ‚Ó‰ÓÏÂÌ‡ˇ ÂÈÍ‡
pointer ~ ÒÚÂÎÓ˜Ì˚È ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ÔË-
·Ó
primary ~ ˝Ú‡ÎÓÌÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
profile ~ ÎÂÍ‡ÎÓ (‚ ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔË·Ó-
‡ı); ÔÓÙËÎ¸Ì˚È ¯‡·ÎÓÌ; ÂÁ¸·Ó‚ÓÂ ÎÂÍ‡-
ÎÓ; ̄ ‡·ÎÓÌ
quartz ~ Í‚‡ˆÂ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚; Í‚‡ˆÂ-
‚˚È ÊÂÁÎ
radius ~ „‡ÎÚÂÎ¸Ì˚È ¯‡·ÎÓÌ
rail ~ Ê.-‰. ÍÓÎÂˇ (¯ËËÌ‡ ÔÛÚË); Ê.-‰. ÔÛÚÂ-
‚ÓÈ ̄ ‡·ÎÓÌ; Ê.-‰. ¯ËËÌ‡ ÍÓÎÂË
rain ~ ÏÂÚÂÓ ÓÒ‡‰ÍÓÏÂ; ÏÂÚÂÓ ÔÎ˛‚ËÓÏÂÚ;
‰ÓÊ‰ÂÏÂ
Redhead ~ ‚‡ÍÛÛÏÏÂÚ –Â‰ıÂ‰‡
reuse ~ ̄ ‡·ÎÓÌ ‰Îˇ ÓÔÂ‰ÂÎÂÌËˇ ‚ÓÁÏÓÊÌÓ-
ÒÚË ÔÓ‚ÚÓÌÓ„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËˇ (‰ÂÚ‡ÎË)
ring ~ ËÁÏÂËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ; Í‡ÎË·-ÍÓÎ¸-
ˆÓ; ÍÓÎ¸ˆÂ‚ÓÈ Í‡ÎË·
river ~ Â˜ÌÓÈ ‚Ó‰ÓÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ
rivet ~ line ˇ‰ Á‡ÍÎ∏ÔÓÍ
rod ~ ¯ÚËıÏ‡ÒÒ
rod ~ with spherical ends ÒÙÂË˜ÂÒÍËÈ
¯ÚËıÏ‡ÒÒ
rubber ~ Í‡ÎË· ÂÁËÌÓ‚ÓÈ ÒÏÂÒË; Í‡ÎË·-
ÓÏÂ ‰Îˇ ÂÁËÌ˚
salt ~ ÒÓÎÂÏÂ
saw ~ ¯‡·ÎÓÌ ‰Îˇ Á‡ÚÓ˜ÍË ÔËÎ; ¯‡·ÎÓÌ ‰Îˇ
ÔËÎ
screw ~ ‚ËÌÚÓ‚ÓÈ Í‡ÎË·; ÂÁ¸·Ó‚ÓÈ Í‡ÎË·
sea ~ ÏÓ. ÎÓÚ; ‚Ó‰ÓÏÂÌ‡ˇ ÂÈÍ‡; ÏÂÚ¯-
ÚÓÍ; ÙÛÚ¯ÚÓÍ
seepage ~ ËÌÙËÎ¸ÚÓÏÂÚ
set of ~ blocks Ì‡·Ó ÍÓÌˆÂ‚˚ı ÏÂ
setting ~ Ó·‡ÁˆÓ‚‡ˇ ÏÂ‡ (‰Îˇ Â„ÛÎËÓ‚-
ÍË ËÎË ÔÓ‚ÂÍË Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÒÚË ÔÓÍ‡Á‡ÌËÈ
ÔË·Ó‡)
setup ~ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Ó˜Ì˚È Í‡ÎË·
shape ~ ÔÓÙËÎ¸Ì˚È ¯‡·ÎÓÌ
shears ~ ÔÓÍ. ÛÔÓ ÌÓÊÌËˆ
sheet ~ Í‡ÎË·ÂÌ‡ˇ ÔÎ‡ÒÚËÌ‡ ‰Îˇ ÎËÒÚÓ‚Ó„Ó
Ï‡ÚÂË‡Î‡; ÒÓÚ‡ÏÂÌÚ ÚÓÎ˘ËÌ˚ ÎËÒÚÓ‚Ó„Ó
Ï‡ÚÂË‡Î‡
siding ~ ¯‡·ÎÓÌ ‰Îˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ‰ÓÒÓÍ Ó·-
¯Ë‚ÍË
sight ~ ‚ËÁÛ‡Î¸Ì˚È ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸
size ~ ÔË·Ó ‡ÍÚË‚ÌÓ„Ó ÍÓÌÚÓÎˇ ‡ÁÏÂ‡
(Ó·‡·‡Ú˚‚‡ÂÏ˚ı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ); ÔË·Ó ÍÓÌÚÓ-
Îˇ ‡ÁÏÂ‡ (‰ÂÚ‡ÎÂÈ)
slide ~ ‡Á‰‚ËÊÌÓÈ Í‡ÎË·
slip ~ Í‡ÎË·ÂÌ‡ˇ ÔÎËÚÍ‡; ÔÎÓÒÍÓÔ‡‡ÎÎÂÎ¸-
Ì‡ˇ ÍÓÌˆÂ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚
sloping ~ Ì‡ÍÎÓÌÌ‡ˇ ‚Ó‰ÓÏÂÌ‡ˇ ÂÈÍ‡
smoke ~ ÔË˘. ÓÔÂ‰ÂÎËÚÂÎ¸ „ÛÒÚÓÚ˚ ‰˚Ï‡;
Í‡ÔÌÓÒÍÓÔ
snap ~ Í‡ÎË·ÂÌ‡ˇ ÒÍÓ·‡; Í‡ÎË·-ÒÍÓ·‡;
ÒÍÓ·‡
snow ~ ÒÌÂ„ÓÏÂ
sonic ~ ‡ÍÛÒÚË˜ÂÒÍËÈ ÔÂ‚Ë˜Ì˚È ÔÂÓ·‡-
ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸
spacing ~ Ê.-‰. ÔË·Ó ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ ‡Ò-
ÒÚÓˇÌËˇ ÏÂÊ‰Û ÂÎ¸Ò‡ÏË; ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚ÂÌÌ˚È
Í‡ÎË·
spline ~ ¯ÎËˆÂ‚ÓÈ Í‡ÎË·
spring ~ ‰ËÌ‡ÏÓÏÂÚ
staff ~ ‚Ó‰ÓÏÂÌ‡ˇ ÂÈÍ‡; Ò‚‡ÈÌ˚È ‚Ó‰Ó-
ÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ; ÙÛÚ¯ÚÓÍ
stage ~ ‚Ó‰ÓÏÂÌ‡ˇ ÂÈÍ‡; ÙÛÚ¯ÚÓÍ
steam ~ Ô‡Ó‚ÓÈ Ï‡ÌÓÏÂÚ
strain ~ ‰‡Ú˜ËÍ ‰ÂÙÓÏ‡ˆËË; ËÁÏÂËÚÂÎ¸
‰ÂÙÓÏ‡ˆËË; ÚÂÌÁÓ‰‡Ú˜ËÍ; ÚÂÌÁÓÏÂÚ

strain ~ creep ÔÓÎÁÛ˜ÂÒÚ¸ ÚÂÌÁÓÂÁËÒÚÓ‡
strain ~ laboratory ÚÂÌÁÓÏÂÚË˜ÂÒÍ‡ˇ
Î‡·Ó‡ÚÓËˇ
strain ~ rosette ÚÂÌÁÓÂÁËÒÚÓÌ‡ˇ ÓÁÂÚ-
Í‡
strain ~ sting ÚÂÌÁÓÏÂÚË˜ÂÒÍ‡ˇ ‰ÂÊ‡‚Í‡
ÏÓ‰ÂÎË (‚ ‡˝Ó‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍÓÈ ÚÛ·Â)
strain ~ transducer ÚÂÌÁÓÏÂÚË˜ÂÒÍËÈ
‰‡Ú˜ËÍ; ÚÂÌÁÓÏÂÚË˜ÂÒÍËÈ ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡-
ÚÂÎ¸
stream ~ Â˜ÌÓÈ ‚Ó‰ÓÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ
stress ~ ‰‡Ú˜ËÍ ÌÓÏ‡Î¸ÌÓ„Ó Ì‡ÔˇÊÂÌËˇ
strip ~ ÔÓÍ. ÚÓÎ˘ËÌ‡ ÔÓÎÓÒ˚
suction ~ ‚‡ÍÛÛÏÏÂÚ; ‚‡ÍÛÛÏÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
surface ~ ‡ÈÒÏÛÒ; ÂÈÒÏÛÒ
Swedish ~ Í‡ÎË·ÂÌ‡ˇ ÔÎËÚÍ‡; ÔÎÓÒÍÓÔ‡-
‡ÎÎÂÎ¸Ì‡ˇ ÍÓÌˆÂ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚
tank ~ ‡‚Ú. ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ ÛÓ‚Ìˇ ÚÓÔÎË‚‡ ‚ ·‡ÍÂ;
ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ ÛÓ‚Ìˇ Ì‡ÎË‚‡ ‚ ÂÁÂ‚Û‡
taper ~ ÍÓÌÚÛÌ˚È ¯‡·ÎÓÌ; ÍÓÌÛÒÌ˚È Í‡-
ÎË·
test ~ ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚È Í‡ÎË·; Ó·‡ÁˆÓ‚‡ˇ
ÏÂ‡; Ó·‡ÁˆÓ‚ÓÂ ÒÂ‰ÒÚ‚Ó ËÁÏÂÂÌËÈ; ̋ Ú‡-
ÎÓÌÌ˚È Í‡ÎË·
thread ~ ÂÁ¸·Ó‚ÓÈ Í‡ÎË·; ÂÁ¸·Ó‚ÓÈ
¯‡·ÎÓÌ; ÂÁ¸·ÓÏÂ
tide ~ Ï‡ÂÓ„‡Ù; ÔËÎË‚ÓÏÂ; ÂÈÍ‡ ‰Îˇ
ËÁÏÂÂÌËˇ ‚˚ÒÓÚ˚ ÔËÎË‚Ó‚; Ò‡ÏÓÔËÒÂˆ ÛÓ‚-
Ìˇ ÏÓˇ
tire ~ ¯ËÌÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
toe-in ~ ‡‚Ú. ÔË·Ó ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ ÒıÓÊ‰Â-
ÌËˇ ÍÓÎ∏Ò
tool ~ ¯‡·ÎÓÌ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡
torque ~ ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ ÍÛÚˇ˘Â„Ó ÏÓÏÂÌÚ‡
track ~ Ê.-‰. ÍÓÎÂˇ (¯ËËÌ‡ ÔÛÚË); Ê.-‰. ÔÛÚÂ-
‚ÓÈ ̄ ‡·ÎÓÌ; Ê.-‰. ¯ËËÌ‡ ÍÓÎÂË
tubing ~ ¯‡·ÎÓÌ ‰Îˇ ÎËÙÚÓ‚˚ı ÚÛ·
type ~ ÔÓÎË„. ‰ÂÔÓÌÂÌÚ; ÔÓÎË„. ÔË·Ó
‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ ‚˚ÒÓÚ˚ ̄ ËÙÚ‡; ÔÓÎË„. ÚËÔÓ-
ÏÂÚ
U-tube ~ U-Ó·‡ÁÌ˚È Ï‡ÌÓÏÂÚ
vacuum ~ ‚‡ÍÛÛÏÏÂÚ; ‚‡ÍÛÛÏÌ˚È Ï‡ÌÓ-
ÏÂÚ
vacuum ~ pressure ‚‡ÍÛÛÏÏÂÚË˜ÂÒÍÓÂ
‰‡‚ÎÂÌËÂ
vacuum ~ tube ËÓÌËÁ‡ˆËÓÌÌ˚È ‚‡ÍÛÛÏ-
ÏÂÚ
vehicle ~ „‡·‡ËÚ ÔÓ‰‚ËÊÌÓ„Ó ÒÓÒÚ‡‚‡
volt ~ ‚ÓÎ¸ÚÏÂÚ ‰Îˇ „Û·˚ı ËÁÏÂÂÌËÈ
water ~ ‚Ó‰ÓÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸
water ~ glass ‚Ó‰ÓÏÂÌÓÂ ÒÚÂÍÎÓ; ‚Ó‰Ó-
ÛÍ‡Á‡ÚÂÎ¸ÌÓÂ ÒÚÂÍÎÓ
wave ~ ‚ÓÎÌÓ„‡Ù
weather ~ ·‡ÓÏÂÚ
wedge ~ block Û„ÎÓ‚‡ˇ ÏÂ‡ ‰ÎËÌ˚
weir ~ ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ‚Ó‰ÓÒÎË‚
welding ~ Ò‚‡Ó˜Ì˚È ¯‡·ÎÓÌ
wide ~ Ê.-‰. ¯ËÓÍ‡ˇ ÍÓÎÂˇ
wide ~ line Ê.-‰. ¯ËÓÍ‡ˇ ÍÓÎÂˇ
width ~ ÔÓÍ. ËÁÏÂËÚÂÎ¸ ¯ËËÌ˚ ÔÓÎÓÒ˚
wind ~ ‡ÌÂÏÓÏÂÚ; ‚ÂÚÓÏÂ
wire ~ Í‡ÎË·ÂÌ‡ˇ ‰ÓÒÍ‡; Í‡ÎË· ÔÓ‚Ó-
‰‡; Í‡ÎË·ÓÏÂ ‰Îˇ ÔÓ‚Ó‰‡; ÌÓÏÂ ÔÓ‚Ó-
ÎÓÍË; ÔÓ‚ÓÎÓ˜Ì˚È Í‡ÎË·; ÒÓÚ‡ÏÂÌÚ ÔÓ-
‚Ó‰‡; ÒÓÚ‡ÏÂÌÚ ÔÓ‚Ó‰Ó‚; ÒÓÚ‡ÏÂÌÚ ÔÓ-
‚ÓÎÓÍË
wire ~ table Ú‡·ÎËˆ‡ ÔÓ‚ÓÎÓ˜Ì˚ı Í‡ÎË·-
Ó‚
working ~ ‡·Ó˜ËÈ Í‡ÎË·
X-ray ~ ÂÌÚ„ÂÌÓ‚ÒÍËÈ ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ÔÂ-
Ó·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸; ÂÌÚ„ÂÌÓ‚ÒÍËÈ ÔÂ‚Ë˜Ì˚È ËÁ-
ÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸

gaged Í‡ÎË·Ó‚‡ÌÌ˚È
~ brickwork ÍÎ‡‰Í‡ Ò ÛÁÍËÏË ¯‚‡ÏË
~ mortar ËÁ‚ÂÒÚÍÓ‚Ó-„ËÔÒÓ‚˚È ̄ ÚÛÍ‡ÚÛÌ˚È
‡ÒÚ‚Ó
~ orifice Í‡ÎË·Ó‚‡ÌÌÓÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ
~ plaster ËÁ‚ÂÒÚÍÓ‚Ó-„ËÔÒÓ‚˚È ̄ ÚÛÍ‡ÚÛÌ˚È
‡ÒÚ‚Ó

gager Á‡ÏÂ˘ËÍ; ÎÂÍ‡Î¸˘ËÍ
gages ÒÂ‰ÓÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ ËÁÏÂÂÌËÈ
gagger ÏÂÚ. Í˛˜ÓÍ; ÊÂÂ·ÂÈÍ‡; ÔÓ‰˙∏ÏÌËÍ;

ÒÓÂ‰ËÌËÚÂÎ¸Ì‡ˇ ÒÍÓ·‡
gagging ÏÂÚ. ‚˚ÔˇÏÎÂÌËÂ; ÏÂÚ. ıÓÎÓ‰Ì‡ˇ

Ô‡‚Í‡; ÏÂÚ. ıÓÎÓ‰Ì‡ˇ ËıÚÓ‚Í‡



7 GALLERY

gaging Ê.-‰. ÔÂÂ¯Ë‚Í‡ ÔÛÚË; „‡‰ÛËÓ‚Í‡;
Á‡ÏÂ; ËÁÏÂÂÌËÂ; ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È; Í‡ÎË·Ó‚-
Í‡; ÍÓÌÚÓÎ¸; ÔÓ‚ÂÍ‡ (ÒÂ‰ÒÚ‚ ËÁÏÂÂÌËÈ);
ÔÓ‚ÂÍ‡
~ board ÔÎ‡ÚÙÓÏ‡ ‰Îˇ ÔË„ÓÚÓ‚ÎÂÌËˇ ·Â-
ÚÓÌÌÓÈ ÒÏÂÒË
~ diameter ÍÓÌÚÓÎËÛÂÏ˚È ‰Ë‡ÏÂÚ (Ó·-
‡·‡Ú˚‚‡ÂÏÓ„Ó ÓÚ‚ÂÒÚËˇ ‰ÂÚ‡ÎË)
~ error ÔÓ„Â¯ÌÓÒÚ¸ ËÁÏÂÂÌËˇ
~ gas separator Á‡ÏÂÌ˚È „‡ÁÓÒÂÔ‡‡ÚÓ
~ hardware ‡ÔÔ‡‡ÚÌÓÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ËÁ-
ÏÂËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚
~ machine ÔÓÍ. Í‡ÎË·Ó‚Ó˜Ì‡ˇ Ï‡¯ËÌ‡;
ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ‰Îˇ ÍÓÌÚÓÎˇ ‡ÁÏÂÓ‚
~ plaster ÔÓÎÛ‚Ó‰Ì˚È „ËÔÒ
~ point ÍÓÓ‰ËÌ‡Ú‡ ËÁÏÂÂÌËˇ (‰ÂÚ‡ÎË)
~ ring ËÁÏÂËÚÂÎ¸ÌÓÂ ÍÓÎ¸ˆÓ; Í‡ÎË·-ÍÓÎ¸-
ˆÓ
~ rod ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚È ÒÚÂÊÂÌ¸; ÏÂÌ‡ˇ ÂÈ-
Í‡
~ speed ÒÍÓÓÒÚ¸ ËÁÏÂÂÌËÈ
~ station ‚Ó‰ÓÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ; ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì‡ˇ
ÒÚ‡ÌˆËˇ
~ surface ÍÓÌÚ‡ÍÚÌ‡ˇ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ËÁÏÂË-
ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡
~ tank ·‡Í-ÏÂÌËÍ; ÏÂÌËÍ
~ transducer ‰‡Ú˜ËÍ ‡ÁÏÂÓ‚
~ trowel ÓÚÂÁÓ‚Í‡ (‚Ë‰ ̄ ÚÛÍ‡ÚÛÌÓÈ ÎÓÔ‡Ú-
ÍË)
actual ~ ‡ÍÚË‚Ì˚È ÍÓÌÚÓÎ¸; ÍÓÌÚÓÎ¸ ‚ ÔÓ-
ˆÂÒÒÂ Ó·‡·ÓÚÍË (Ì‡Ô. ‰ÂÚ‡ÎË)
direct ~ ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓÂ ËÁÏÂÂÌËÂ
moire ~ ÍÙÚ ËÁÏÂÂÌËÂ ÏÂÚÓ‰ÓÏ ÏÛ‡‡;
ÍÙÚ ËÁÏÂÂÌËÂ ÏÛ‡‡
on-line ~ ‡ÍÚË‚Ì˚È ÍÓÌÚÓÎ¸; ÍÓÌÚÓÎ¸ ‚
ÔÓˆÂÒÒÂ Ó·‡·ÓÚÍË
process ~ ‡ÍÚË‚Ì˚È ÍÓÌÚÓÎ¸; ÍÓÌÚÓÎ¸ ‚
ÔÓˆÂÒÒÂ Ó·‡·ÓÚÍË
strain ~ ËÁÏÂÂÌËÂ ‰ÂÙÓÏ‡ˆËÈ; ËÁÏÂÂ-
ÌËÂ ÒËÎ˚ ÂÁ‡ÌËˇ; ÍÓÌÚÓÎ¸ ÒËÎ˚ ÂÁ‡ÌËˇ
stream ~ „Ë‰ÓÏÂÚËˇ Â˜ÌÓ„Ó ÒÚÓÍ‡
tool ~ ËÁÏÂÂÌËÂ ËÁÌÓÒ‡ ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡
turning ~ equipment ÒÚ‡ÌˆËˇ ‰Îˇ ËÁÏÂÂ-
ÌËˇ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ ‚‡˘ÂÌËˇ (Ì‡Ô. ¯ÔËÌ‰ÂÎÂÈ);
ÒÚ‡ÌˆËˇ ËÁÏÂÂÌËˇ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ ‚‡˘ÂÌËˇ (Ì‡Ô.
¯ÔËÌ‰ÂÎÂÈ)
unplug ~ ÍÓÌÚÓÎ¸ ‰Ë‡ÏÂÚ‡ ÔÛÚ∏Ï ‚‚Ó‰‡
˘ÛÔ‡ ‚ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ ‰ÂÚ‡ÎË
water ~ station ‚Ó‰ÓÏÂÌ˚È ÔÓÒÚ

gain „ÓÌ. Á‡Û·Í‡; „ÓÌ. Í‚Â¯Î‡„; „ÓÌ. ÓÚ;
ÒÚ. ‚˚Û·‡Ú¸ „ÌÂÁ‰Ó; ÒÚ. ‚˚Û·‡Ú¸ Ô‡Á; ÒÚ.
„ÌÂÁ‰Ó; ÒÚ. Ô‡Á; ‚Û·Í‡ (Ú‡‚ÂÒ˚ ‡ÌÚÂÌÌ˚);
‚˚Ë„˚‚‡Ú¸; ‚˚Ë„˚¯; ‰Ó·˚˜Ì‡ˇ ‚˚‡·ÓÚÍ‡;
ËÁ‚ÎÂÍ‡Ú¸ ÔË·˚Î¸; ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÔÂÂ‰‡˜Ë;
ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ (Í‡ÒÍ‡‰‡, ÒıÂÏ˚);
ÔÓÎÛ˜‡Ú¸; ÔË·‡‚Í‡; ÔË·˚Î¸; ÔË‚ÂÒ; ÔË-
Ó·ÂÚ‡Ú¸; ÔË‡˘ÂÌËÂ; ÔËÓÒÚ; ‡ÒÚË; ÓÒÚ;
Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ; Û‚ÂÎË˜Ë‚‡Ú¸; Û‚ÂÎË˜Ë‚‡Ú¸Òˇ; ÛÒË-
ÎÂÌËÂ; ÛÒËÎË‚‡Ú¸
~ adjustment Ì‡ÒÚÓÈÍ‡ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ an experience ÔËÓ·ÂÚ‡Ú¸ ÓÔ˚Ú
~ antenna Ì‡Ô‡‚ÎÂÌÌ‡ˇ ‡ÌÚÂÌÌ‡
~ bandwidth product ÔÓËÁ‚Â‰ÂÌËÂ ÍÓ-
˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ÛÒËÎÂÌËˇ Ì‡ ¯ËËÌÛ ÔÓÎÓÒ˚
ÔÓÔÛÒÍ‡ÌËˇ
~ calibration Í‡ÎË·Ó‚Í‡ ÛÒËÎÂÌËˇ (ÔÓ ÍÓ-
˝ÙÙËˆËÂÌÚÛ ÛÒËÎÂÌËˇ)
~ circuit ÒıÂÏ‡ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ constant ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ (Í‡ÒÍ‡-
‰‡, ÒıÂÏ˚)
~ control ÔÓÎÛ˜‡Ú¸ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ; Â„ÛÎËÓ‚-
Í‡ ÛÒËÎÂÌËˇ; Â„ÛÎˇÚÓ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ control knob Û˜Í‡ Â„ÛÎËÓ‚ÍË ÛÒËÎÂ-
ÌËˇ
~ control loop ÒËÒÚÂÏ‡ Â„ÛÎËÓ‚ÍË ÛÒË-
ÎÂÌËˇ
~ degradation ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËÂ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ factor ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÔÂÂ‰‡˜Ë; ÍÓ˝ÙÙË-
ˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ (Í‡ÒÍ‡‰‡, ÒıÂÏ˚)
~ fatigue Ô‡‰ÂÌËÂ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ hit ÒÍ‡˜ÓÍ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ in decibels ÛÒËÎÂÌËÂ ‚ ‰ÂˆË·ÂÎ‡ı; ÛÒËÎÂ-
ÌËÂ, ‚˚‡ÊÂÌÌÓÂ ‚ ‰ÂˆË·ÂÎ‡ı
~ in performance ÔÓ‚˚¯ÂÌËÂ ˝ÍÓÌÓÏË˜-
ÌÓÒÚË

~ in sales Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ÔÓ‰‡ÊË; Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ
Ò·˚Ú‡
~ in SNR ‚˚Ë„˚¯ ‚ ÓÚÌÓ¯ÂÌËË ÒË„Ì‡Î/
¯ÛÏ
~ in the mud pit volume Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ Ó·˙∏-
Ï‡ ·ÛÓ‚Ó„Ó ‡ÒÚ‚Ó‡ ‚ ÂÁÂ‚Û‡Â
~ in weight ÔË‚ÂÒ; Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ‚ÂÒ‡
~ instability ÌÂÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌ-
Ú‡ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ margin ˝Î. Á‡Ô‡Ò ÔÓ ‡ÏÔÎËÚÛ‰Â; Á‡Ô‡Ò
ÔÓ ÛÒËÎÂÌË˛
~ measuring set ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ
ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ÛÒËÎÂÌËˇ; ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ‰Îˇ ËÁ-
ÏÂÂÌËˇ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ of control ÔÓÎÛ˜ÂÌËÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ
~ reduction ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËÂ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ relay ÂÎÂ ÍÓÌÚÛ‡ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ ripple ˝Î. ÌÂ‡‚ÌÓÏÂÌÓÒÚ¸ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ setting Â„ÛÎËÓ‚Í‡ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ slope ÍÛÚËÁÌ‡ ‡ÏÔÎËÚÛ‰ÌÓ-˜‡ÒÚÓÚÌÓÈ ı‡-
‡ÍÚÂËÒÚËÍË
~ stability ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÛÒËÎÂÌËˇ
~ stabilization ÒÚ‡·ËÎËÁ‡ˆËˇ ÛÒËÎÂÌËˇ (Ò
ÔÓÏÓ˘¸˛ ŒŒ—)
~ suppression ÌÂÎËÌÂÈÌÓÂ ÔÓ‰‡‚ÎÂÌËÂ (Ò
ËÁÏÂÌÂÌËÂÏ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚÓ‚ ÛÒËÎÂÌËˇ ÒË„Ì‡-
ÎÓ‚ ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ‡ÏÔÎËÚÛ‰˚)
~ time ‚˚Ë„˚‚‡Ú¸ ‚ÂÏˇ
AC loop ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ ÍÓÌÚÛ‡
ÒËÒÚÂÏ˚ ‡‰‡ÔÚË‚ÌÓ„Ó ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ
angular ~ decay exponent ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎ¸
Á‡‰ÂÊÍË Û„ÎÓ‚Ó„Ó ÒÏÂ˘ÂÌËˇ
antenna ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌÌÓ„Ó
‰ÂÈÒÚ‚Ëˇ ‡ÌÚÂÌÌ˚; ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ
‡ÌÚÂÌÌ˚; ÛÒËÎÂÌËÂ ‡ÌÚÂÌÌ˚
antenna ~ to noise temperature ratio
ÓÚÌÓ¯ÂÌËÂ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ÛÒËÎÂÌËˇ ‡ÌÚÂÌ-
Ì˚ Í ¯ÛÏÓ‚ÓÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ ÔË∏ÏÌËÍ‡
antigen ~ ÔËÓ·ÂÚÂÌËÂ ÌÓ‚˚ı ‡ÌÚË„ÂÌÌ˚ı
ÔËÁÌ‡ÍÓ‚
audio ~ ÛÒËÎÂÌËÂ Á‚ÛÍ‡; ÛÒËÎÂÌËÂ ÔÓ Á‚ÛÍÓ-
‚ÓÈ ̃ ‡ÒÚÓÚÂ; ÛÒËÎÂÌËÂ ÔÓ ÌËÁÍÓÈ ̃ ‡ÒÚÓÚÂ
average ~ ÒÂ‰ÌËÈ ‚˚Ë„˚¯
bit ~ ‚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ·ËÚ‡; ‚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ‰ÓÔÓÎÌË-
ÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ·ËÚ‡
black ~ ÚÎ‚ ÛÒËÎÂÌËÂ Ì‡ ˜∏ÌÓÏ
bulge ~ control ÍË‚ÓÎËÌÂÈÌ‡ˇ Â„ÛÎËÓ‚-
Í‡ ÛÒËÎÂÌËˇ
chance ~ ÒÎÛ˜‡ÈÌ˚È ‚˚Ë„˚¯
coding ~ ‚˚Ë„˚¯ ÍÓ‰ËÓ‚‡ÌËˇ
control ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ ÒËÒÚÂÏ˚
ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ
current ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ ÔÓ ÚÓÍÛ;
ÛÒËÎÂÌËÂ ÔÓ ÚÓÍÛ
current ~ as a function of frequency
Á‡‚ËÒËÏÓÒÚ¸ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ‡ ÛÒËÎÂÌËˇ ÔÓ ÚÓÍÛ
ÓÚ ˜‡ÒÚÓÚ˚
daily ~ in weight ÒÛÚÓ˜ÌÓÂ Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ
Ï‡ÒÒ˚ (ÊË‚ÓÚÌÓ„Ó)
desired ~ Á‡‰‡ÌÌ˚È ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂ-
ÌËˇ
dot ~ ÔÓÎË„. Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ‡ÁÏÂ‡ ‡ÒÚÓ-
‚ÓÈ ÚÓ˜ÍË
dynode ~ ‰ËÌÓ‰ÌÓÂ ÛÏÌÓÊÂÌËÂ
filter ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÔÂÂ‰‡˜Ë ÙËÎ¸Ú‡
fixed ~ ÔÓÒÚÓˇÌÌ˚È ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ;
ÒÚ‡·ËÎ¸Ì˚È ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ
flat ~ ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ÛÒËÎÂÌËÂ
flat ~ control ÔÎÓÒÍ‡ˇ Â„ÛÎËÓ‚Í‡ ÛÒËÎÂ-
ÌËˇ (‚ ‚˚ÒÓÍÓ˜‡ÒÚÓÚÌÓÈ ÚÂÎÂÙÓÌËË)
flow ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ ÔÓ ‡ÒıÓ‰Û
forward ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÔÂÂ‰‡˜Ë ‚ Ôˇ-
ÏÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË
gyro ~ „ËÓÛÒËÎÂÌËÂ
heat ~ ÔËÚÓÍ ÚÂÔÎÓÚ˚; ÚÂÔÎÓÔËÚÓÍ
heat ~ factor ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÚÂÔÎÓÔËÚÓÍ‡
(ËÁÓÎˇˆËÓÌÌÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË)
high ~ ‚˚ÒÓÍËÈ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ
inverse ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÔÂÂ‰‡˜Ë ‚ Ó·‡Ú-
ÌÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË
loop ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ Ó·‡ÚÌÓÈ Ò‚ˇÁË; ÍÓ-
˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÔÂÂ‰‡˜Ë ÔÓ ÍÓÌÚÛÛ; ÍÓ˝ÙÙË-
ˆËÂÌÚ ÔÂÂ‰‡˜Ë ˆÂÔË Ó·‡ÚÌÓÈ Ò‚ˇÁË
manual ~ control Û˜Ì‡ˇ Â„ÛÎËÓ‚Í‡ ÛÒË-
ÎÂÌËˇ

maximum ~ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚È ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ
ÛÒËÎÂÌËˇ (‡ÌÚÂÌÌ˚)
net ~ Ó·˘ËÈ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ; ÔÓÎ-
Ì˚È ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ
optimum ~ ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÂ ÛÒËÎÂÌËÂ
overall ~ Ó·˘ÂÂ ÛÒËÎÂÌËÂ
power ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ ÔÓ ÏÓ˘-
ÌÓÒÚË; ÛÒËÎÂÌËÂ ÏÓ˘ÌÓÒÚË
quantum ~ Í‚‡ÌÚÓ‚ÓÂ ÛÒËÎÂÌËÂ
reverse ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÔÂÂ‰‡˜Ë ‚ Ó·‡Ú-
ÌÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË
sample ~ ‚˚·ÓÓ˜Ì˚È ‚˚Ë„˚¯
screen ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ˇÍÓÒÚË ˝Í‡Ì‡
slope ~ control Ì‡ÍÎÓÌÌ‡ˇ Â„ÛÎËÓ‚Í‡
ÛÒËÎÂÌËˇ (‚ ‚˚ÒÓÍÓ˜‡ÒÚÓÚÌÓÈ ÚÂÎÂÙÓÌËË)
speed ~ ‚˚Ë„˚¯ ‚ ·˚ÒÚÓ‰ÂÈÒÚ‚ËË
stage ~ ÛÒËÎÂÌËÂ Í‡ÒÍ‡‰‡; ÛÒËÎÂÌËÂ Ì‡
Í‡ÒÍ‡‰
static ~ ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍËÈ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ;
ÒÚ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ÛÒËÎÂÌËÂ
sum ~ ÛÒËÎÂÌËÂ ÔÓ ÒÛÏÏ‡ÌÓÏÛ Í‡Ì‡ÎÛ (‚
‡ÌÚÂÌÌ‡ı)
swept ~ control ‚ÂÏÂÌÌ‡ˇ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒ-
Í‡ˇ Â„ÛÎËÓ‚Í‡ ÛÒËÎÂÌËˇ
thermal ~ ÚÂÏÓ‰ËÌ‡ÏË˜ÂÒÍ‡ˇ ˝ÙÙÂÍÚË‚-
ÌÓÒÚ¸
turn-on ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ ‚ Ù‡ÁÂ
‚ÍÎ˛˜ÂÌËˇ (ÚËËÒÚÓ‡)
uniform ~ ‡‚ÌÓÏÂÌÓÂ ÛÒËÎÂÌËÂ
unity ~ Â‰ËÌË˜ÌÓÂ ÛÒËÎÂÌËÂ
video ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ ‚Ë‰ÂÓÒË„-
Ì‡Î‡
voltage ~ ÍÓ˝ÙÙËˆËÂÌÚ ÛÒËÎÂÌËˇ ÔÓ Ì‡-
ÔˇÊÂÌË˛; ÛÒËÎÂÌËÂ Ì‡ÔˇÊÂÌËˇ
weight ~ ÔË‚ÂÒ
zero ~ ÌÛÎÂ‚ÓÂ ÛÒËÎÂÌËÂ

gain-frequency ‡ÏÔÎËÚÛ‰ÌÓ-˜‡ÒÚÓÚÌ˚È
gaining Ó‰ÌÓÒÚÓÓÌÌˇˇ ‚Û·Í‡
gain-phase ‡ÏÔÎËÚÛ‰ÌÓ-Ù‡ÁÓ‚˚È
gait ·Ú ıÓ‰¸·‡

biped ~ ‰‚ÛÌÓ„‡ˇ ıÓ‰¸·‡
gaiter ‡‚Ú. Á‡˘ËÚÌ˚È ˜ÂıÓÎ (‰Îˇ Á‡˘ËÚ˚ ÓÚ „ˇ-

ÁË ÔÓ‰‚ËÊÌ˚ı ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÈ); ‡‚Ú. Ï‡ÌÊÂÚ‡ ‰Îˇ
ÂÏÓÌÚ‡ ̄ ËÌ

gaiters „ÂÚ˚
gal „‡Î
galactic ‡ÒÚ. „‡Î‡ÍÚË˜ÂÒÍËÈ

~ equator „‡Î‡ÍÚË˜ÂÒÍËÈ ˝Í‚‡ÚÓ
~ longitude „‡Î‡ÍÚË˜ÂÒÍ‡ˇ ‰ÓÎ„ÓÚ‡
~ noise „‡Î‡ÍÚË˜ÂÒÍËÈ ¯ÛÏ; „‡Î‡ÍÚË˜ÂÒÍÓÂ
‡‰ËÓËÁÎÛ˜ÂÌËÂ
~ nucleus ˇ‰Ó „‡Î‡ÍÚËÍË
~ object „‡Î‡ÍÚË˜ÂÒÍËÈ Ó·˙ÂÍÚ
~ radiation „‡Î‡ÍÚË˜ÂÒÍÓÂ ËÁÎÛ˜ÂÌËÂ; ËÁ-
ÎÛ˜ÂÌËÂ „‡Î‡ÍÚËÍË
~ radio source „‡Î‡ÍÚË˜ÂÒÍËÈ ËÒÚÓ˜ÌËÍ
‡‰ËÓËÁÎÛ˜ÂÌËˇ
~ rotation ‚‡˘ÂÌËÂ „‡Î‡ÍÚËÍË
active ~ nucleus ‡ÍÚË‚ÌÓÂ ˇ‰Ó „‡Î‡ÍÚËÍË

galactometer ÔË˘. „‡Î‡ÍÚÓÏÂÚ; ÔË·Ó ‰Îˇ
ÓÔÂ‰ÂÎÂÌËˇ ÔÎÓÚÌÓÒÚË ÏÓÎÓÍ‡

galactoscope ÔË˘. „‡Î‡ÍÚÓÒÍÓÔ
galactose ıËÏ. „‡Î‡ÍÚÓÁ‡
galaxy ‡ÒÚ. „‡Î‡ÍÚËÍ‡
galbanum „‡Î¸·‡ÌÛÏ (ÔËÓ‰Ì‡ˇ ÒÏÓÎ‡)
gale ¯ÚÓÏ; ¯ÚÓÏÓ‚ÓÈ ‚ÂÚÂ (14-28 Ï/Ò)

fresh ~ Ó˜ÂÌ¸ ÍÂÔÍËÈ ‚ÂÚÂ (17-33 Ï/Ò)
near ~ ‚ÂÚÂ, ·ÎËÁÍËÈ Í ¯ÚÓÏÛ
strong ~ ̄ ÚÓÏ (9 ·‡ÎÎÓ‚ ÔÓ ̄ Í‡ÎÂ ¡ÓÙÓ-
Ú‡)
whole ~ ÒËÎ¸Ì˚È ̄ ÚÓÏ (10 ·‡ÎÎÓ‚ ÔÓ ̄ Í‡-
ÎÂ ¡ÓÙÓÚ‡)

galena Ò‚ËÌˆÓ‚˚È ·ÎÂÒÍ
galenite „‡ÎÂÌËÚ; Ò‚ËÌˆÓ‚˚È ·ÎÂÒÍ
galipot ÊË‚Ëˆ‡; ÒÓÒÌÓ‚‡ˇ ÒÏÓÎ‡
gall ·ÓÚ. „‡ÎÎ; „‡ÎÎÓÓ·‡ÁÛ˛˘ÂÂ Ì‡ÒÂÍÓÏÓÂ;

ËÒÚË‡Ú¸
glass ~ ÒÚÂÍÓÎ¸Ì‡ˇ ÔÂÌ‡ (Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
‡ÒÔÎ‡‚ÎÂÌÌÓ„Ó ÒÚÂÍÎ‡)
rind ~ ‰Â. ÓÚÎÛÔ ÍÓ˚

gallate ÒÓÎ¸ „‡ÎÎÓ‚ÓÈ ÍËÒÎÓÚ˚; ̋ ÙË „‡ÎÎÓ‚ÓÈ
ÍËÒÎÓÚ˚

gallery ‡ı. ÔÓÚËÍ; „Ë‰. ÚÛÌÌÂÎ¸; ‚Â‡Ì-
‰‡; „‡ÎÂÂˇ; „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì‡ˇ ‚˚‡·ÓÚÍ‡;
ÍÓÎÓÌÌ‡‰‡; ÔÎÓ˘‡‰Í‡ (‰Îˇ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËˇ


